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Produkt posiada Atest PZH

OPIS PRODUKTU:

LOXEAL INSTANT-32 jest to jednosktadnikowy szyb-
kowigzacy klej cyjanoakrylowy o niskiej lepkosci do faczenia
metali, gumy, EPDM i tworzyw sztucznych (w tym
poliolefin).

Charakteryzuje sie najwyzszq sita wigzania i bardzo krotkim
czasem zastygania.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

Kleje CA wykazujg dobrg odporno$¢ na zmeczenie, bardzo
wysoka wytrzymatos¢ na Scinanie i rozcigganie. Kleja;:
metal, szklo, drewno, tworzywa sztuczne, korek, papier,
kamien.

Czesci klejone nalezy szybko faczy¢ (zaleca sie ich
wczesniejsze dopasowanie), poniewaz czas przydatnosci
kleju do uzycia jest bardzo krotki. Z tego samego powodu
kleje CA sg szczegolnie odpowiednie do tgczenia matych
czesci.

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA:

Jednosktadnikowe kleje  cyjanoakrylowe polimeryzujg
w kontakcie z lekko zasadowymi powierzchniami.
Wilgotnos¢ powietrza wystarcza na og6t do zainicjowania
utwardzania w kilka sekund i uzyskania wytrzymatoSci
recznej (petna wytrzymatos¢ mechaniczna i odporno$c¢
chemiczna osiggana jest dopiero po 24 h). Najlepsze wyniki
uzyskuje sie przy wilgotnosci wzglednej powietrza 40 - 60%.
Dla przyspieszenia procesu polimeryzacji i utwardzenia
nalezy stosowac aktywatory.

Duzy wplyw na szybko$¢ utwardzania ma réwniez wielkos¢
szczeliny (im wieksza szczelina tym klej zastyga wolniej)
oraz rodzaj klejonych materiatéw:

Czas wiazania [s]:

PCV 2 - 10, zywice fenolowe 5 - 15,
polimery ABS 2 - 10, stal 10 - 20,
aluminium 2 - 10, cynk 30 - 90,

guma chloroprenowa lub nitrylowa < 5

TYPOWE WLASNOSCI PRODUKTU
NIEUTWARDZONEGO:

Typ chemiczny: modyfikowany etylo-cyjanoakryl
Kolor: bezbarwny, przezroczysty

Lepkos¢: 10 - 20 [mPa.s] przy 20°C
Gestos¢: 1,05 [g/ml] przy 20°C
Temperatura zaptonu (ISO 2592): > +87°C
Zawarto$¢ rozpuszczalnikow: brak
UWAGA:

Magazynowanie: do 6 m-cy w temperaturze
od +8°C do +28°C w oryginalnym opakowaniu

TYPOWE WLASNOSCI PRODUKTU UTWARDZONEGO
(po 24h):

Szczelina ztacza: 10 -40 um
Wytrzymato$¢ na rozcigganie: 18 - 25 N/mm?
Wytrzymato$¢ na $cinanie: 13 - 18 N/mm?
Udarnosc¢: 13 - 18 N.mm/mm?2
Zakres temperatur pracy: -50 +80°C
Temperatura migkniecia: +160/+170°C
Wspotczynnik refrakcji [np]: podobny do szkta
Opor wiasciwy: > 10" Q.mm
Napiecie przebicia: 25 kVImm
Stata dielektryczna: 5,2[1MHz]
OPAKOWANIA:

Butelki plastikowe 20 g

WSKAZOWKI PRAKTYCZNE:

Elementy faczone nalezy doktadnie oczysci¢ z resztek
starego kleju i dobrze odttusci¢, najlepiej zmywaczem, w
zaleznosci od rodzaju powierzchni PULSAR PLASTIC
CLEANER lub PULSAR METAL CLEANER. Klgj
LOXEAL-32 nalezy nanosi¢ oszczednie na jedng
z klejonych powierzchni i szybko docisng¢ spajane czesci.
W przypadku klejenia tworzyw niesklejalnych (poliolefin)
nalezy powierzchnie tworzywa aktywowa¢ produktem
LOXEAL AKTYWATOR-7.

Sam klej mozna aktywowa¢ produktem LOXEAL
AKTYWATOR-9, ktéry przyspiesza dziatanie Kkleju
i utwardza jego nadmiar. Aktywatorem zwilzamy Kklej
w ztgczu lub zwilzamy powierzchnie ztacza przed klejeniem
i po przeschnieciu dokonujemy sklejenia. Czynno$¢
aktywacji mozna wielokrotnie powtarza¢ nanoszac kolejne
warstwy kleju. W ten sposéb mozna uzyska¢ grubg spoine
(tak jak w przypadku Zzywic epoksydowych) o duzej
twardosci, wytrzymato$ci mechanicznej oraz bardzo krétkim
czasie wigzania.

Nie poleca sie stosowania tego produktu do urzadzen
z czystym tlenem, chlorem lub innymi silnie utleniajgcymi
sie substancjami.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA:

Produkt LOXEAL-32 zawiera etylo-cyjanoakryl. Klei skore
i oczy w ciggu kilku sekund. Silnie reaktywny z wodga. Nie
odrywac sklejonej skory. Dopiero po namoczeniu w cieptej
wodzie z mydtem mozna jg delikatnie podwaza¢ tepym
narzedziem (np. tyzka).

W przypadku sklejenia powiek lub potkniecia skonsultowaé
sie z lekarzem.

Karta techniczna zawiera dane podane przez producenta. Dane te majg charakter jedynie informacyjny i podawane sq uzytkownikowi w dobrej wierze.
Firma LOXEAL nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za skutki stosowania produktéw LOXEAL przez uzytkownikéw, poniewaz E

nie ma zadnego wplywu na ich przebieg. Zalecamy wiec stosowanie prob przed kazdym nowym zastosowaniem.
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